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Abstract of DE19519885 

The unit filters fine particles and dust fi-om air, humidifying it. A flow of air through it, takes 
place against hydrostatic pressure. The air is repeatedly recirculated under water, and before 
release from the device, is forced through a water curtain. The unit may be largely 
constructed of plastic. Pref a dust suction tube may be fastened to the coupling (25) at the 
air inlet opening (1), where a coarse filter (22) may also be inserted. Finely perforated tubes 
in the vessel (5) distribute the air; they may be unscrewed. There is a finely perforated 
removable plate in the vessel (5) on the air supply tube (1). 
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(§) Verfahren und Vorrichtung zur Erzeugung eines Kuhlschmierstoff-Aerosols 

(§) Bel einem Verfahren zur Erzeugung eines Kuhlschmier- 
stoff-Aerosols wlrd ein flussiger Kuhlschmierstoff in einem 
gasformigen Disparsionsmltte), insbesondere Luft, disper- 
giert. Urn ein homogenes Kuhlschmierstoff-Aerosol mit 
relativ masseanmen Partikein zu erzeugen, wlrd der Kuhl- 
schmierstoff mittels einer Spruhduse in einen Im wesentli- 
chen geschlossenen Druckbehalter eingespruht und das 
dabei entstehende Kuhlschmierstoff-Aerosol wlrd fiber zu- 
mindest eine Anschlufileitung aus dem Druckbehalter ent- 
nommen. Die sich Im Druckbehfilter niederschlagenden 
massereichen KQhIschmlerstoff-Partikel warden In eInen 
Vorrat an Kuhlschmierstoff zurQckgefiihrt Bne Vorrichtung 
zur Durchfuhrung des Veifahrens besitzt einen Druckbehal- 
ter, In den der Kfihlschmlerstoff mittals einer SprOhdQse 
einsprfihbar 1st und zumlndest eIne In den DruckbehSlter 

■ mfindende AnschtuBleltung, fiber die das sich im Druckbe- 

p halter befindande Kuhlschmierstoff-Aerosohl aus diesem 

^ entnehmbar ist 
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Beschreibung schmierstoff-Aerosol Qber zumindest eine AnschluBlei- 

tung aus dem Druckbehaiter entnommen wird 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Erzeugung Durch das Einspriihen des Kiihlschmierstoffs in den 

eines Kuhlschmierstoff-Aerosols, wobei ein fliissiger Druckbehaiter entsteht in diesem ein KOhlschmierstoff- 

Kuhlschmierstoff in einem gasfdrmigen Dispersionsmit- 5 Aerosol. Die massereichen Partikel des Aerosols schla- 

tel, insbesondere Luft, dispergiert wird. Daraber hinaus gen sich an der Innenwand des Druckbehftlters nieder 

betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zur Erzeugung oder sinken in diesem zu Boden. Es verbleibt somit im 

eines Kuhlschmierstoff-Aerosols, mit einer SprQhdOse, Massebehalter ein homogenes Aerosol mit sehr kleinen, 

mittels der ein fliissiger Kflhlschmierstoff in einem gas- massearmen Partikeln, das iiber eine oder mehrere An- 

formigen Dispersionsmittel, insbesondere Luft, disper- 10 schluBleitungen den zu kllhlenden bzw. zu schmieren- 

gierbar ist. den Teiien zugefflhrt werden kann. Gegebenenfalls kon- 

DrehendeSpindelnundWerkzeugeanWerkzeugma- nen im Druckbehaiter auch Ableitbleche angeordnet 

schinen unterliegen bei Betrieb einer hohen Reibung, sein. die die Verwirbelung im Druckbehaiter erhohen 

was zu einer starken Warmeentwicklung fuhrt Es ist und die Abscheidung massereicher Partikel verbessem. 

deshalb seit langer Zeit bekannt und Ublich, die Reibung 15 Es hat sich gezeigt, daB das nach dem erfindungsgema- 

der drehenden Teile durch Aufbringen eines Kiihl- Ben Verfahren erzeugte Aerosol auch m verwinkelten 

schmierstoffs, beispielsweise eines Schneiddls, herabzu* Kan^len oder Zuf Ohningen mit einem hohen VS^rkungs- 

setzen und die Teile gleichzeitig zu kohlen. Zu diesem grad zu den Werkzeugen gefdrdert werden kann« so dafi 

Zweck wurde friiher ein Vollstrahl des Kiihlschmier- es insbesondere fflr die innere KUhlschmierstoff-Zufuh- 

stoffs auf die zu kuhlenden Teile aufgebracht, womit 20 rung eingesetzt werden kana Daruber hinaus ergeben 

jedoch eine relativ starke Verschmutzung des Arbeits- sich aufgrund der massearmen Partikel m dem Aerosol 

platzes verbunden ist, was aufwendige Remigungsarbei- sehr schnelle Reaktionszeiten von weniger als einer Se- 

ten nach sich zieht DarOber hinaus ist damit ein hoher kunde und es kann mit einem relativ geringen Luftvolu- 

Verbrauch an KQhlschmierstoff verbunden, was nicht menstrom gearbeitet werden, urn das Aerosol zu den zu 

nur teuer ist, sondern auch einen groBen Aufwand hin- 25 kUhlenden und zu schmierenden Teiien zu fordern. 

sichtlich einer umweltvertraglichen Entsorgung des Vorzugsweise werden die sich im Druckbehaiter nie- 

Kuhlschmierstoffs mit sich bringt derschlagenden massereichen Partikel wieder zur Bil- 

Um den Verbrauch an KiiWschmierstoff zu verrin- dung eines Aerosols verwendet Dies kann insbesondere 

gern,istdiesogenannteMuumalschmiertechnikentwik- dadurch erreicht werden, daB diese Ktthlschmierstoff- 

kelt worden. Dabei wird ein KOhischmierstoff-Aerosol, 30 Partikel einem Vorrat an Kuhlschmierstoff zugeleitet 

d. h. ein Sprtthnebel eines Ktthlschmierstoff-Luft-Gemi- werden. 

sches, ublicherweise du-ekt auf die zu kOhlenden und zu Zur Erzeugung des Aerosols wird der KQhlschmier- 

schmierenden Teile aufgebrachtEs hat sich gezeigt, daB stoff vorzugsweise in einer Mischdfise mit Luft ge- 

auf diese Weise trotz eines wesentlich geringeren Ver- mischt, was insbesondere dadurch erreicht werden 

brauchs an Kuhlschmierstoff eine gute Schmierung und 35 kann, daB der MischdGse die Luft von einer Druckluft- 

KUhlung der Werkzeuge zu erzielen ist Jedoch ist das quelle tiber eine Versorgungsleitung zugefiihrt wird. 

erzeugte Kuhlschmierstoff-Aerosol relativ inhomogen Die durch die Mischduse stromende Luft kann den 

und weist einen hohen Anteil an massereichen Partikehi Kuhlschmierstoff mittels eines Venturi-Effektes aus 

des Kiihlschmierstoffs auf. Insbesondere wenn ein der- dem Vorrat an Kiihlschmierstoff ansaugen* Der Spriih- 

artiges Kiihlschmierstoff-Aerosol zur sogenannten in- 40 strahl kann dabei entweder ins Innere des Druckbehll- 

neren Kiihlung der Werkzeuge, bei der der KOhl- tergeleitet oder in diesem erzeugt werden. 

schmierstoff durch im Werkzeug verlauf ende, innen lie- Es hat sich gezeigt, daB durch Steuerung des Drucks 

gende KanSle gefordert wird, verwendet oder in in dem Druckbehaiter sich die Zusammensetzung des 

Schlauchleitungen gefdrdert wird, schlagen sich masse- Aerosols, insbesondere die PartikelgrdBe, beeinflussen 

reiche Partikel an den Innenwinden nieder, wodurch ein 45 l^Bt Zu diesem Zweck ist in Weiterbildung der Erfin- 

Verlust an Kflhlschmierstoff-Aerosol verbunden ist Es dung Luft Qber eine Zusatzleitung in den Druckbehaiter 

hat sich gezeigt, daB die dabei zu erzielende Kuhl- und einleitbar, die direkt von der Druckluftquelle konunt 

Schmierwu-kung ungleichmaBig ist und daB relativ gro- und nicht nut dem KQhlschmierstoff verraischt ist 

Be Tropf en sowie Spritzer auf treten. Des weiteren erge- Auch durch Variation des Luft-Volumenstroms, der 

ben sich fiir die Kiihl-Schmiervorrichtungen lange Re- 50 durch die Mischdiise hindurchstromt und mittels des 

aktionszeiten,dadieLuftimwesentiichennurdieanden Venturi-Effektes den Kiihlschmierstoff ansaugt, kann 

Innenwanden niedergeschlagene FlOssigkeitstropfchen die PartikelgrdBe des Aerosols verandert werden. In 

vorantreibtUmeinezufriedenstellendeFunktionsweise vorteilhafter Ausgestaltung der Erfindung ist deshalb 

dieser Kilhl-Schmiervorrichtungen zu erreichen, ist ein vorgesehen, daB die Mischdiise von einer Bypass-Lei- 

sehr groBer Luftvolumenstrom notwendig, was wieder- 55 tung uberbrilckt wird, die von der Versorgungsleitung 

umzukonstruktivaufwendigenAusgestaltungenfilhrt abzweigt, und daB der Luft-Volumenstrom durch die 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Ver- Mischdiise und der Luft-Volumentstrom durch die By- 

fahren der genannten Art zu sdiaffen, mit dem ein ho- pass-Leitunggesteuert werden. 

mogenes Kiihlschmierstoff- Aerosol mit relativ massear- Hinsichtiich der Vorrichtung wird die oben genannte 

men Partikehi erzeugt werden kann. Des weiteren soli eo Aufgabe durch einen Druckbehaiter, in den der Kiihl- 

erfindungsgemaB eine Vorrichtung zur Erzeugung eines schmierstoff mittels der Spriihdilse emspriUibar ist, und 

Kiihlschmierstoff-Aerosols vorgeschlagen werden, die durch zumindest erne in den Druckbehaiter mQndende 

in konstruktiv einfacher Weise die Durchfiihrung des AnschluBleitung gelost, iiber die das sich im Druckbe- 

Verf ahrens gestattet halter befmdende Kiihlschmierstoff-Aerosol aus (tiesem 

Hinsichtlichdes Verfahrens wird diese Aufgabe erfin- ©5 entnehmbar ist 

dungsgemaB dadiuxih gel6st, daB der Kiihlschmierstoff Wenn mehrere AnschluBleitungen an den Druckbe- 

mittels einer Spriihdilse m einen Druckbehaiter einge- halter angeschlossen sind, konnen mehrere Verbrauchs- 

sprilht wird und daB das dabei entstehende KiUil- stellen mit gleichartigem Aerosol versorgtwerdea 
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Der icahlschmierstoff wird in einer Mischdflse mit Vorsorgungsleitung stromauf der Mischduse angeord- 

Luf t gemischt Zu diesem Zweck ist die Mischdflse vor- netes Absperrventil erreicht werden kann. 

zugsweise uber eine Versorgungsleitung mit einer Eine feine Einstellung der Luftstr5mung in der Ver- 

Druckluftquelle und Uber eine Zufuhrleitung mit einem sorgungsleitung laBt sich dadurch erreichen, daB die 

Vorrat an KQhlschmierstoff verbunden. Durch die Luft- 5 Druckluftquelle mit der Versorgungsleitung aber zwei 

strOmung in der Versorgungsleitung stellt sich in der parallel geschaltete Leitungen verbunden ist, in denen 

Mischdiise ein Venturi-Effekt ein, infolgedessen der jeweils ein DurciifluB-Steuerventil und/oder ein Ab- 

Kahlschmierstoff durch die Zufuhrleitung aus dem Vor- sperrventil angeordnet ist. 

rat ansaugbar ist Von der MischdOse gelangt das Kuhl- Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfindung 

schmierstoff-Luft-Gemisch zu der Spriihdase, Qber die to sind aus der folgenden Beschreibung eines Ausfuh- 

es in den Druckbehalter eingesprOht wird rungsbeispiels unter Bezugnahme auf die Zeichnung er- 

Um einen RttckfluB von Klihlschmierstoff in den Vor- sichtlich. Es zeigen: 

rat zu verhindern, kann in der Zufuhrleitung ein Ruck- Fig. 1 ein erstes Ausfiihrungsbeispiel in schemati- 

schlagventii angeordnet sein. scher Darstellung, 

Vorzugsweise munden die SprfihdQse sowie die An- 15 Fig. 2 ein zweites AusfQhningsbeispiel in schemati- 

schluBleitung im oberen Bereich des Druckbehalters in scher Darstellung, 

diesen. Dabei kann die Mischduse entweder auf dem Fig. 3 ein drittes Ausfiihrungsbeispiel in schemati- 

Druckbehalter montiert sein und den SprOhstrahl uber scher Darstellung, 

die Spriihduse in das Innere des Druckbehalters abge- Fig. 4 ein viertes AusfOhrungsbeispiel in schemati- 

ben, es ist jedoch auch moglich, daB die MischdOse im 20 scher Darstellung, 

Inneren des Druckbehalters angeordnet ist Die masse- Fig. 5 den Druckbehalter gemaB dem zweiten Aus- 

reichen Partikel des Aerosols sanuneh sich am Boden fohrungsbeispielund 

des Druckbehalters an, so daB durch die Anordnung der Fig. 6 eine alternative Ausfuhrung des Druckbehal- 

AnschluBIeitung im oberen Bereich des Druckbehalters ters. 

sichergestellt ist, daB die massereichen Partikel nicht mit 25 GemlB dem in Fig. 1 gezeigten ersten AusfOhrungs- 

durch die AnschluBIeitung angesaugt werden. beispiel besitzt die Vorrichtung 10 zur Erzeugung eines 

Eine besonders einfache konstruktive Ausgestaltung Kuhlschmierstoff-Aerosols einen geschlossenen Druck- 

der Vorrichtung ergibt sich, wenn der Druckbehalter in behalter 11, in dessen Bodenbereich ein Vorrat 12 an 

seinem Bodenbereich den Vorrat an KQhlschmierstoff KQhlschmierstoff angeordnet ist 

enthait Die sich im Druckbehalter absetzenden masse- 30 Von emer Druckluftquelle 23 fflhrt eine Versorgungs- 

reichen Partikel gelangen dann direkt in den Vorrat leitung 20 in den Druckbehalter 11 und weist in diesem 

zurQck. Altemativ ist es jedoch auch moglich, daB der eine MischdQse 16 auf, in der eine Zufuhrleitung 13 mun- 

Vorrat an KQhlschmierstoff in einem separatenVorrats- det, deren unteres Ende in den Vorrat 12 an Kuhl- 

behaiter aufgenommen ist, der mit dem Druckbehalter schmierstoff eintaucht In der Zufuhrleitung 13 ist am 

vorzugsweise uber eine RQcklaufleitung verbunden ist 35 unteren Ende ein RQckschlagventil 14 angeordnet Der 

Die RQcklaufleitung sollte am Boden des Druckbehai- MischdQse 16 ist eine SprQh- oder VerteilerdQse 15 

ters mQnden. nachgeschaltet 

Durch Steuerung der Druckverhaitnisse laBt sich der In der Versorgungsleitung 20 ist ein Drucksteuerven- 

Gehalt an KQhlschmierstoff in der Luft sowie der Ge- til 24 angeordnet, mit dem der Luf tdruck in der Versor- 

samt-Volumenstrom beeinflussen. Zu diesem Zweck 40 gungsleitung in gewunschter Weise eingestellt werden 

sollte in der von der Druckluftquelle zur MischdQse fQh- kann. Von der Versorgungsleitung 20 zweigt eine 

renden Versorgungsleitung ein Drucksteuerventil ange- Zweigleitung 22 ab, die in einem Manometer 21 endet 

ordnetseia Stromab des Drucksteuerventils 24 zweigt von der 

In Weiterbildung der Erfmdung kann in den Druckbe- Versorgungsleitung 20 eine Zusatzleitung 25 ab, die di- 

halter Zusatzluft eingeleitet werden, was vorzugsweise 45 rekt in den Druckbehalter 11 mQndet und in der eui 

dadurch erreicht wii^ daB von der Versorgungsleitung Dosiersteuerventil 26 angeordnet ist Mittels der Zu> 

eine erste Zusatzleitung abzweigt, die im Druckbehalter satzleitung 25 kann Luft in den Druckbehalter 1 1 einge- 

mQndet Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, von der bracht werden, ohne daB diese die MischdQse 16 pas- 

Versorgungsleitung eine zweite Zusatzleitung abzu- siert 

zweigen, die ebenfalls im Druckbehalter mundet, wobei 50 Unmittelbar stromauf der Mischduse 16 zweigt eine 

die erste und die zweite Zusatzleitung parallel geschal- Bypass-Leitung 17 ab, in der ein DurchfluB-Steuerventil 

tet sind Zur Steuerung der Zusatzluft kSnnen in der 18 angeordnet ist Die Bypass-Leitung umgeht die 

ersten Zusatzleitung und/oder der zweiten Zusatzlei- MischdQse 16 und mQndet stromab von dieser wieder in 

tung entweder ein Dosiersteuerventil und/oder ein Ab- der Versorgungsleitung. 

sperrventil angeordnet seia 55 Im oberen Bereich des Druckbehalters 11 ist eine 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, wenn nicht die AnschluBIeitung 19 angeschlossen, uber die das KQhl- 

gesamte in der Versorgungsleitung von der Druckluft- schmierstoff-Aerosol einer Werkzeugmaschine oder 

quelle zur Mischduse strdmende Luft zur Ansaugung sonsdgen Abnahmestellezuleitbarist 

des KQhlschmierstoffs verwendet wird In WeiterbU- Wenn durch die Versorgungsleitung 20 Luft von der 

dung der Erfmdung ist deshalbvorgesehen, daB von der 60 Druckluftquelle 23 zu der MischdQse 16 str6mt, stellt 

Versorgungsleitung stromauf der MischdQse eine By- sich m dieser ein Venturi-Effekt ein, infolgedessen der 

pass-Leitung abzweigt die stromab der MischdQse wie- KQhlschmierstoff aus dem Vorrat 12 durch die Zufuhr- 

der in die Luftstromung mQndet. In der Bypass-Leitung leitung 13 angesaugt wird. In der MischdQse 16 fmdet 

sollte ein DurchfluB-Steuerventil angeordnet sein, so eine Durchmischung der Luft mit dem KQhlschmierstoff 

daB die Luftstrdmung in der Bypass-Leitung variiert es statt. Das KQhlschmierstoff-Luft-Gemisch wird dann 

werden kann. mittels der SpriihdQse 15 in dem Druckbehalter 11 ver- 

In Weiterbildung der Erfmdung laBt sich die Versor- sprQht Die massereichen Partikel des sich dabei einstel- 

gungsleitungvollstandigabsperren, was durch ein in der lenden Aerosols werden an den Innenwanden des 
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Dnickbehalters bzw. der Oberflslche des Vorrats 12 ab- 
geschieden, w^hrend die massearmen Partikel in dem 
Aerosol verbleiben und durch die AnschluBleitung 19 
aus dem Druckbehaiter 1 1 abgefOhrt werden konnen. 

Wie Fig. 1 zeigt, ist bei diesem Ausfiihrungsbeispiel 
sowohl die MischdQse 16 als audi die Bypass-Leitung 17 
mit dem DurchfluB-Steuerventil 18 innerhalb des 
Druckluftbehalters 11 angeordnet. Eine gleichartige 
Wirkung Mt sich jedoch auch erzielen, wemi diese Bau- 
teile auf dem Druckbehalter 11 angeordnet sind, wie in 
Fig. 2 dargestellt ist Dabei findet die Mischung in der 
Mischduse 16 auBerhalb des Dnickbehalters 11 statt, 
jedoch ist die SprUhdUse 15 innerhalb des Dnickbehal- 
ters 11 angeordnet Auf diese Weise ist im Druckbehal- 
ter 11 ein relativ groBer Raum zur Bildung eines Aero- 
sol- Vorrats vorhanden. In alien weiteren Punkten ent- 
spricht das AusfQhrungsbeispiel gemaB Fig. 2 dem oben 
eriauterten Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 1. 

Das in Fig. 3 gezeigte dritte Ausfiihrungsbeispiel ent- 
spricht in wesentlichen Punkten dem Ausfiihrungsbei- 
spiel gemaB Fig. 2 und unterscheidet sich von diesem im 
wesentlichen dadurch, daB neben der ersten Zusatzlei- 
tung 25 eine parallel dazu geschaltete zweite Zusatzlei- 
tung 28 vorgesehen ist Auch die zweite Zusatzleitung 
28 miindet direkt in den Druckbehalter 1 1, so daB Luft in 
diesen eingebracht werden kann, ohne daB sie die 
MischdQse 16 durchstromt In der ersten Zusatzleitung 
25 sowie der zweiten Zusatzleitung 2& ist jeweils ein 
Dosiersteuerventil 26 bzw. 29 angeordnet, dem jeweils 
ein Absperrventil 27 bzw. 30 nachgeschaltet ist Auch in 
der Versorgungsleitung 20 ist ein Absperrventil 31 vor- 
gesehen. 

Obwohl in Fig. 3 die Bypass-Leitung nicht dargestellt 
ist, kann eine Ausgestaltung entsprechend Fig. 2 vorge- 
sehen sein. 

Bei dem Ausfiihrungsbeispiel gemaB Fig. 4 wird die 
Versorgungsleitung 20 von der Druckluftquelle 23 iiber 
zwei parallel geschaltete Leitungen 20a und 20b ver- 
sorgt, in denen jeweils ein DurchfluB-Steuerventil 24 
bzw. 32 angeordnet ist, denen jeweils ein Absperrventil 
33 bzw. 34 nachgeschaltet ist Der weitere Aufbau dieses 
AusfQhrungsbeispiels entspricht im wesentlichen dem 
Ausf uhrungsbeispiel gemaB Fig. 3. 

Fig. 5 zeigt einen Schnitt durch einen Druckbehalter 
11, in dem im unteren Bereich ein Vorrat 12 an Kiihl- 
schmierstoff enthalten ist Auf dem Druckbehalter 11 ist 
die Mischdiise 16 angeordnet, der durch die Versor- 
gungsleitung 20 Luft zufQhrbar ist Die durch die Misch- 
diise 16 stromende Luft saugt uber die Zufuhrleitung 13 
KOhlschmierstoff aus dem Vorrat 12 an. wodurch ein 
Kiihlschmierstoff-Luft-Gemisch entsteht, das durch ei- 
nen nachgeschalteten Kanalabschnitt 37 der Spriihdiise 
15 zugefiihrt wird In dem Gehause der MischdQse 16 
mundet die Zusatzleitung 25. mit der Zusatzluf t direkt in 
den Druckbehalter eingebracht werden kann. Die Zu- 
satzluft strdmt als Ringstrdmung zu KQhlschmierstoff- 
Luft-Gemisch und vermischt sich mit diesem im Druck- 
behalter. Auf der Oberseite des Dnickbehalters ist dar- 
Qber hinaus ein AnschluB 36 f^r die AnschluBleitung 19 
vorgesehen, durch die das Aerosol der Verbrauchsstelle 
zugefQhrt werden kann. 

Das in Fig. 6 dargestellte Ausf Qhrungsbeispiel unter- 
scheidet sich von dem AusfQhrungsbeispiel gemaB 
Fig. 5 dadurch, daB der Vorrat 12 an KQhlschmierstoff 
in einem von dem Druckbehalter 11 separaten Behalter 
40 vorgesehen ist Der Druckbehalter 11 steht mit dem 
separatem Behalter 40 uber eine RQcklaufleitung 39 in 
Verbindung, die am Boden des Dnickbehalters 11 miin- 



det Die sich im Druckbehalter 11 niederschlagenden 
FlQssigkeitspartikel k5nnen durch die RQcklaufleitung 
29 dem Vorrat 12 in dem separaten Behalter 40 zuge- 
fQhrt werden. 

5 

PatentansprQche 

1. Verfahren zur Erzeugung eines KQhlschmier- 
stoff-Aerosols, wobei ein flttssiger KQhlschmier- 

10 stoff in einem gasformigen Dispersionsmittel, ins- 
besondere Luft, dispergiert wird, dadurch gekenn- 
zeidmet, daB der KQhlschmierstoff mittels einer 
SprOhdQse (15) in emen Druckbehalter (11) einge- 
sprQht wird und daB das dabei entstehende Kifiil- 

15 schmierstoff-Aerosol Qber zumuidest eine An- 
schluBleitung (19) aus dem Druckbehalter (11) ent- 
nommenwu*d. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die sich im Druckbehalter (1 1) nieder- 

20 schlagenden KQhlschmierstoff-Partikel einem Vor- 
rat (12) an KQhlschmierstoff zugeleitet werden. 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der KQhlschmierstoff in einer 
Mischduse (16) mit Luft gemischt wird 

25 4. Verfahren nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet daB der MischdQse (16) die Luft von einer 
Druckluftquelle (23) Qber eine Versorgungsleitung 
(20) und der KQhlschmierstoff mittels eines Ventu- 
ri-Effektes infolge der Luftstromung in der Misch- 

30 dQse (16) aus dem Vorrat (12) zugefQhrt werden. 

5. Verfaiuren nach einem der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB Qber eine Zusatzlei- 
tung (25) Luft hi den Druckbehalter (11) eingeleitet 
wird. 

35 6. Verfahren nach einem der AnsprQche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet daB die MischdQse (16) 
von einer Bypass-Leitung (17) QberbrQckt wird, die 
von der Versorgungsleitung (20) abzweigt, und daB 
der Luft-Volumenstrom durch die MischdQse (16) 

40 und der Luft-Volumensu*om durch die Bypass-Lei- 
tung (17) gesteuert werdea 

7. Vorrichtung zur Erzeugung eines KQhlschmier- 
stoff-Aerosols, mit einer SprQhdQse, mittels der ein 
flQssiger KQhlschmierstoff in einem gasformigen 

45 Dispersionsmittel, insbesondere Luft, dispergierbar 
ist, gekennzeichnet durch einen Druckbehalter (11), 
in den der KQhlschmierstoff mittels der SprQhdQse 
(15) einsprQhbar ist, und durch zumindest eine in 
den Druckbehalter (11) mOndende AnschluBleitung 

50 (19). uber die das sich im Druckbehalter (1 1) befin- 
dende KQhlschmierstoff-Aerosol aus diesem ent- 
nehmbar ist 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, gekennzeichnet 
durch eine Mischduse (16), in der der KQhlschmier- 

55 stoff mit Luft mischbar ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die MischdQse (16) uber eine Versor- 
gungsleitung (20) mit einer Druckluftquelle (23) und 
Qber erne Zufuhrleitung (13) mit einem Vorrat (12) 

60 an KQhlschmierstoff verbunden ist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der KQhlschmierstoff infolge des sich 
durch die Luftstromung in der MischdQse (16) em- 
stellenden Venturi-Effektes durch die Zufuhrlei- 

65 tung (13) aus dem Vorrat (12) ansaugbar ist 

11. Vorrichtung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch 
gekennzeichnet daB in der Zufuhrleitung (13) ein 
RQckschlagventil (14) angeordnet ist 
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12. Vorrichtung nach einein der Ansprttche 7 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet. daO die Sprflhdflse (15) 
sowie die AnschluBleitung (19) im oberen Bereich 
des Drucfcbehalters (11) indiesen mflnden. 

13. Vorrichtung naCh einem der Ansprache 7 bis 12, 5 
dadurch gekennzeichnet, daB der DruckbehSlter 
(11) den Vorrat (12) an^Kuhlschmierstoff enthaiL 

14. Vorrichtung nach eiiiem der AnsprQche 7 bis 12, 
dadurch gekennzeichnet, dafi der Vorrat (12) an 
Kiihlschmierstoff in einem separaten Vorratsbehal- 10 
ter (40) aufgenommen ist 

15. Vorrichtung nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Druckbeh&lter(ll) aber eine 
Rucklaufleitung (39) mit dem Vorratsbehaiter (40) 
verbundenist 15 

16. Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Rucklaufleitung (39) am Bo- 
den des Druckbehaiters (11) mOndet 

17. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 16, 
dadurch gekennzeichnet, daB in der Versorgungs- 20 
leitung (20) ein Drucksteuerventil (24) angeordnet 
ist 

18. Vorrichtung nach einem der Anspruche 7 bis 17, 
dadurch gekennzeichnet, daB von der Versor- 
gungsleitung (20) eine erste Zusatzleitung (25) ab- 25 
zweigt. die un Druckbehaiter (1 1) mfindet 

19. Vorrichtung nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB von der Versorgungsleitung (20) 
eine zweite Zusatzleitung (28) abzweigt, die im 
Druckbehalter (1 1) mundet 30 

20. Vorrichtung nach Anspruch 19, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die erste und die zweite Zusatz- 
leitung (25, 28) parallel geschaltet smd. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 19 oder 20, dadurch 
gekennzeichnet, daB in der ersten Zusatzleitung 35 
(25) und/oder der zweiten Zusatzleitung (28) ein 
Dosiersteuerventil (26, 29) angeordnet ist 

22. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 19 bis 

21, dadurch gekennzeichnet, daB in der ersten Zu- 
satzleitung (25) und/oder der zweiten Zusatzleitung 40 
(28) ein Absperrventil (27, 30) angeordnet ist 

23. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 18 bis 

22, dadurch gekennzeichnet, daB die Zusatzluft der 
ersten und/oder der zweiten Zusatzleitung (25, 28) 
als Ringstrdmung zu dem Kuhlschmierstoff-Luft- 45 
Gemisch in den Druckbehalter (11) eintritt 

24. Vorrichtung nach emem der Anspruche 7 bis 23, 
dadurch gekennzeichnet, daB die MischdOse (16) 
auf dem Druckbehalter (1 1) angeordnet ist 

25. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 24, 50 
dadurch gekennzeichnet, daB die SprOhdQse (15) 
der MischdQse (16) nachgeschaltet ist 

26. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 25, 
dadurch gekennzeichnet, daB von der Versor- 
gungslehung (20) stromauf der MischdQse (16) eine 55 
Bypass-Leitung (17) abzweigt, die stromab der 
MischdQse (16) mQndet 

27. Vorrichtung nach Anspruch 26, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi in der Bypass-Leitung (17) ein 
Durchflufi-Steuerventil (18) angeordnet ist 60 

28. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 27, 
dadurch gekennzeichnet, dafi in der Versorgungs- 
leitung (20) stromauf der MischdQse (16) em Ab- 
sperrventil (31) angeordnet ist 

29. Vorrichtung nach einem der AnsprQche 7 bis 28, es 
dadurch gekennzeichnet, daB die Druckluftquelle 
(23) mit der Versorgungsleitung (20) uber zwei par- 
allel geschaltete Leitungen (20a, 20b) verbunden ist, 
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in deten jeweils DurchfhiBste^^ (24^ 32) 
und/oder em Absperrveintii(33, 34) iaiigeordhet ist 
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